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(57) Abstract: The aim of the invention is to produce a textile surface (I), one side of which exhibits hydrophilic properties and the 
other side hydrophobic properties, whose overall cross-section is hydrophilic. To achieve this, a paste (11) consisting of a viscous 
emulsion or dispersion of paraffin, polysiloxane and/or fluorine compounds is applied to one srde. The layer that has been formed by 
the first paste (1 1) is then stabilised by means of a drying process (4) and a second paste ( 12), consisting of a hydrophilic polymer is 
subsequently applied to the other side of the textile surface (1), said paste being stabilised by an additional drying process (5). Said 
steps provide a textile surface (1), which can be produced simply and cost-effectively, is extremely comfortable to wear and which 
ensures that moisture is immediately absorbed on the hydrophilic side, dispersed over a large area and rapidly removed, whereas the 
hydrophobic side of said textile surface (1) repels water. 

(57) Zusammenfassung: Zur Herstellung einer textilen Flache (1), die auf der einen Seite hydrophile und auf der anderen Seite 
hydrophobe Eigenschaften aufweisen soli und Uber den Gesamtquerschnitt hydrophil ausgebildet ist, wird auf der einen Seite eine 
Paste (11) kontinuierlich aufgetragen, die aus einer dickflussigen Emulsion oder Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Flu- 
orverbindungen besteht. Nachfolgend wird die dutch' die erste Paste (11) gebildete Schicht durch einen Trocknungsvorgang (4) 
stabilisiert und anschliessend wird auf der anderen Seite der Textilen Flache (1) eine aus hydrophilen Polymeren gebildete zweite 
Paste (12) aufgebracht, die durch einen weiteren Trocknungsvorgang (5) stabilisiert wird. Durch diese Verfahrensschritte wird eine 
textile Flache (1) geschaffen, die auf sehr einfache und wirtschaftliche Weise herzustellen ist, die einen hohen Tragekomfort aufweist 
und bei der vor allem sichergestellt ist, dass Feuchtigkeit auf der hydrophil ausgertisteten Seite so fort aufgenommen, Uber eine grosse 
Flache verteilt und rasch abgefiihrt wird, die textile Flache (1) aber auf der hydrophob ausgertisteten Seite wesserabstossend ist. 
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Textile Flache 

Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren zur Herstellung einer textilen Flache, die 
auf der einen Seite hydrophobe und auf der anderen Seite hydrophile Eigenschaften 
aufweist, Vorrichtungen zur Anwendung dieser Verfahren sowie Auftragsmittel, 
mittels denen die textile Flache gemafc den Verfahren und Vorrichtungen zu 
behandeln ist. 

Textile Flachen, die die vorgenannten Eigenschaften aufweisen, sind bereits 
bekannt. Um eine Trennung des hydrophoben Bereichs einer textilen Flache von 
deren hydrophilen Bereich zu bewerkstelltgen, ist hierbei zwischen zwei Geweben 
eine unterschiedlich gestaltete Membran angeordnet, die mit den Geweben fest 
verbunden ist. Die Herstellung derartiger textiler Flachen ist, da dazu mehrere 
Fertigungsprozesse erforderlich sind, sehr zeitaufwendig und kostenintensiv, 
auRerdem weist die textile Flache durch die meist an beide Gewebe angeklebte 
Membran eine hohe Steifigkeit auf, so dad auch deren Verarbeitung oftmals mit 
Schwierigkeiten verbunden und deren Einsatz begrenzt ist Des weiteren ist von 
. Nachteil, daB, bedingt durch die Membran als Zwischenlage, bei einem 
Bekleidungsstiick der Transport von Feuchtigkeit von innen nach auBen 
beeintrachtigt ist und das Kleidungsstuck aufgrund der Materialstarke mitunter 
auftragt. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine textile Flache zu schaffen, die mittels 
besonderer Verfahren bzw. Vorrichtungen und bei diesen eingesetzten 
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Auftragmitteln auf sehr einfache und wirtschaftliche Weise herzustellen ist, die einen 
hohen Tragekomfort aufweist und bei der vor allem sichergestellt ist, daB 
Feuchtigkeit auf der hydrophil ausgerusteten Seite sofort aufgenommen, uber eine 
groBe Flache verteilt und rasch abgefuhrt wird und die auf der hydrophob 
ausgerusteten Seite wasserabstoBend ist. Die Verfahren, mittels denen dies zu 
erreichen ist, sowie die Vorrichtungen zur Anwendung dieser Verfahren sollen dies 
problemlos ermoglichen bzw. einfach in ihrer konstruktiven Ausgestaltung sein, auch 
die Auftragsmittel sollen aus nur wenigen herkdmmlichen Bestandteilen 
zusammengesetzt sein, so daB sehr un'terschiedlich aufgebaute textile Flachen 
kostengunstig herzustellen sind. 

Ein Verfahren zur Herstellung einer textilen Flache, die auf der einen Seite 
hydrophobe und auf der anderen Seite hydrophile Eigenschaften aufweist, ist 
dadurch gekennzeichnet, daB die textile Flache uber den Gesamtquerschnitt 
hydrophil a usgebildet ist, daB auf einer Seite der textilen Flache eine Paste 
kontinuierlich aufgetragen wird, die aus einer dickflussigen Emulsion oder Dispersion 
aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen besteht und nur uber einen 
Teilbereich des Querschnittes in die textile Flache eindringt, und daB nachfolgend 
die durch die Paste gebildete Schicht zur Schaffung der Seite der textilen Flache mit 
der hydrophoben Eigenschaft durch einen Trocknungsvorgang stabilisiert wird. 

Nach einem anderen Verfahren wird wiederum auf einer Seite der textilen Flache 
eine erste Paste kontinuierlich aufgetragen, die aus einer dickflussigen Emulsion 
oder Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen besteht, 
nachfolgend wird die durch die erste Paste gebildete Schicht durch einen 
Trocknungsvorgang stabilisiert und anschlieBend wird auf der anderen Seite der 
textilen Flache eine aus hydrophilen Polymeren gebildete zweite dickflussige Paste 
aufgetragen, die durch einen weiteren Trocknungsvorgang stabilisiert wird, wobei die 
Pasten jeweils nur uber einen Teilbereich des Querschnittes in die textile Flache 
eindringen. Selbstverstandlich ist es bei diesem Verfahren auch moglich, zunachst 
die zweite Paste und nachfolgend die erste Paste auf der textilen Flache 
aufzutragen. 
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Ein weiteres erfindungsgemaSes Verfahren zur Herstellung einer textilen Flache der 
vorgenannten Gattung ist dadurch gekennzeichnet, dafi auf einer Seite der textilen 
Flache wiederum eine Paste kontinuierlich aufgetragen wird, die aus einer 
dickfliissigen Emulsion Oder Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder 
Fluorverbindungen besteht, dad nachfolgend die durch die Paste gebildete Schicht 
durch einen Trocknungsvorgang stabilisiert wird und daR aber anschlie&end auf der 
anderen Seite der textilen Flache eine Flotte aus hydrophilen Polymeren aufgetragen 
wird, die zur Schaffung der Seite der textilen Flache mit der hydrophilen Eigenschaft 
durch einen weiteren Trocknungsvorgang stabilisiert wird, wobei die Flotte mittels 
eines Tauchbades, einer Auftragwalze Oder eines Spruhkopfes auf der textilen 
Flache aufgetragen werden kann. 

Auch bei diesem Verfahren ist es moglich, zunachst die Flotte und nachfolgend die 
Paste auf der textilen Flache aufzutragen und gegebenenfalls die Emulsion oder 
Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen als Flotte und die 
hydrophylen Polymere als Paste auf der textilen Flache aufzubringen. 

Die Pasten sollten jeweils mittels eines Beschichtungsrakels auf die textile Flache 
aufgebracht werden. 

Die Pasten konnen aber auch auf einer oder beiden Seiten der textilen Flache 
mittels Rotationsdruckwalzen auf der textilen Flache aufgebracht werden, wobei die 
Pasten auf einer Seite der textilen Flache durch Beschichten und auf der anderen 
Seite durch Bedrucken aufgetragen werden konnen, 

WShrend des Trocknungsvorganges sollte die textile Flache einer Temperatur von 
8Q bis 200 °C ausgesetzt sein. 

Die Vorrichtungen zur Anwendung dieser Verfahren sol|ten dadurch gekennzeichnet 
sein, daR zum Auftragen einer als dickfltissige Emulsion oder Dispersion aus 
Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen ausgebildeten Paste oder einer 
aus hydrophilen Polymeren zusammengesetzten Paste jeweils eine 
Beschichtungsrakel bzw. daB zum Auftragen einer als Emulsion oder Dispersion aus 
Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen zusammengesetzten Flotte oder 
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einer aus hydrophilen Polymeren zusammengesetzten Flotte ein Tauchbad, durch 
das die textile FlSche gefuhrt ist, eine Auftragwalze, die in einem die Flotte 
aufnehmenden Trog umiauft, oder ein Spruhkopf vorgesehen ist, wobei dem 
Tauchbad ein oder mehrere auf die textile FlSche einwirkende bruckwalzenpaare 
nachgeschaltet sein sollten. 

Die hydrophob wirkenden Pasten, die als Auftragmittet bei den erfindungsgemaBen 
Verfahren bzw. Vorrichtungen eingesetzt werden konnen, sollten aus 2 bis 100 
Teilen zirkonsalzhaltigen Paraffinemulision oder aus 2 bis 10 Teilen einer 
Polysiloxanemulsion sowie 98 bis 0 Teilen Wasser und 1 bis 3 Teilen eines 
synthetischen oder natiirlichen Verdickungsmittels mit einer Viskositat von mPa.s 
2000 bis 15000 bestehen bzw. aus 2 bis 100 Teilen einer Emulsion oder Dispersion 
aus Fluorverbindungen oder Fluorpolymeren, 98 bis 0 Teilen Wasser sowie 1 bis 10 
Teilen eines synthetischen oder naturlichen Verdickungsmittel mit einer Viskositat 
von mPa.s 2000 bis 15000 zusammengesetzt sein bzw. die Paste sollte aus einem 
modifizierten Fluorkarbon mit einem Feststoffgehalt von 2,4% bestehen und eine 
Viskositat von 5000 bis 1 0000 mPa.s aufweisen. 

Die in gleicher Weise zu verwendende hydrophob wirkende Flotte kann aus 1 bis 
100 Teilen einer zirkonsalzhaltigen Paraffinemulsion oder 1 bis 100 Teilen einer 
Polysiloxan-Emulsion und 99 bis 0 Teilen Wasser bestehen, es ist aber auch 
m6glich, diese aus 2 bis 100 Teilen einer Dispersion aus hydrophilen Polymeren, 98 
bis 100 Teilen Wasser sowie 0,5 bis 4 Teilen eines synthetischen oder natQrlichen 
Verdickungsmittels mit einer Viskositat von mPa.s 2000 bis 15000 herzustellen. 

Nach einer anderen Rezeptur kann die hydrophil wirkende Flotte auch aus 1 bis 100 
Teilen einer Dispersion aus hydrophilen Polymeren und 99 bis 0 Teilen Wasser 
bestehen. 

Angebracht ist es des weiteren, die hydrophob wirkende Paste in einer Menge von 
30 bis 100 g/m 2 mit einer Temperatur von ca. 140 °C bis 170 °C und innerhalb einer 
Kontaktzeit von mindestens 1 min und die hydrophil wirkende Paste in einer Menge 
von 30 bis 100 g/m 2 mit einer Temperatur von 140°C bis 170 °C und innerhalb einer 
Kontaktzeit von mindestens 10 s auf die textile Fiache aufzutragen. 
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Durch Anwendung der erfindungsgemaBen Verfahren und Vorrichtungen sowie den 
vorgesehenen Auftragsmitteln ist es moglich, eine textile Flache aus nur einer Lage 
eines Gewebes zu schaffen, die auBerordentlich gute hydrophobe und hydrophile 
Eigenschaften aufweist und somit sehr vielseitig einsetzbar ist. Durch das definiert 
auf die textile Flache aufgebrachte hydrophob wirkende Auftragsmittel wird namlich 
die Voraussetzung geschaffen, daB der verbleibende Bereich dertextilen Flache 
hydrophil ausgeriistet werden kann, so daB beide Bereiche die vorgegebenen sehr 
unterschiediichen Funktionen erfullen. 

Ein KleidungsstOck, dessen AuBenseite hydrophob ausgerustet ist, bietet somit 
Schutz vor Regen oder beim Gehen durch nasses Gras, auch ist diese Seite weniger 
schmutzempfindlich und leicht zu reinigen. Dagegen nimmt die hydrophile Innenseite 
des KleidungsstUckes in einem hohen MaBe und kurzfristig Feuchtigkeit auf, die 
groRflachig verteilt und Uber die AuBenseite rasch abgegeben wird. Der 
Tragekomfort eines aus einer vorschlagsgemSB gefertigten textilen Flache 
hergestellten Kleidungsstuckes ist demnach sehr hoch. 

Der Fertigungsaufwand, urn nach den erfindungsgemaBen Verfahren und 
Vorrichtungen sowie mit Hilfe der vorgegebenen Auftragsmittel textile Flachen zu 
impragnieren, ist sehr gering, so daB diese kostengunstig zu veredeln sind. Des 
weiteren konnen die textilen Flachen dem jeweiligen Verwendungszweck, 
insbesondere in der Materialstarke ohne Schwierigkeit angepasst werden, ein sehr 
vielseitiger Einsatz ist demnach gegeben. 

In der Zeichnung sind Vorrichtungen zur Anwendung der erfindungsgemaBen 
Verfahren dargestellt, die nachfolgend im einzelnen erlautert sind. Hierbei zeigt, 
jeweils in einer schematischen Darstellung: 

Figur 1 eine Vorrichtung zum Auftragen einer Paste auf einer Seite einer 
hydrophil ausgerusteten textilen Fl§che, 
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Figur 2 die Vorrichtung nach Figur 1 mit einer zweiten nachgeschalteten 

Vorrichtung zum Auftragen einer zweiten Paste auf der anderen Seite 
der textilen Flache, 

'Figuren 3, 4und 5 

die Vorrichtung nach Figur 1 mit nachgeschalteten mit einem Tauchbad 
bzw. einer Auftragswalze bzw. einem Spruhkopf versehene 
Vorrichtungen und 

Figuren 6, 7 und 8 

die Vorrichtungen nach den Figuren 3, 4 und 5 mit jeweils 
nachgeschalteter Vorrichtung gemaS Figur i. 

Die in den Figuren 1 bis 8 dargestellte und jeweils mit A, B, C oder D bezeichneten 
Vorrichtungen dienen zum Auftragen einer hydrophob wirkenden Paste 1 1 oder einer 
hydrophil wirkenden Paste 12 bzw. einer hydrophob wirkenden Flotte 21 oder einer 
hydrophil wirkenden Flotte 22 auf eine textile Flache 1, die uber den 
Gesamtquerschnitt hydrophil ausgebildet ist, und sind unterschiedlich zueinander 
ausgebildet. 

Die Vorrichtungen A nach Figur 1 bzw. A, A' nach Figur 2 bestehen jeweils aus 
Umlenkrollen 2 und Auflagerollen 3, Uber die hierbei die hydrophil ausgebildete 
textile Flache 1 gefOhrt ist, Beschichtungsrakeln 13 bzw. 14 sowie einem Trbckner 4 
bzw. zwei Trocknern 4 und 5, die den Beschichtungsrakeln 13 bzw. 14 
nacbgeschaltet sind. Mittels der Vorrichtung A gemaB Figur 1 wird auf der hydrophil 
ausgebildeten textilen Flache 1 auf der einen Seite mittels des Beschichtungsrakels 
13 die hydrophob wirkende Paste 1 1 aufgebracht, die teilweise in die textile Flache 1 
eindringt und in dem Trockner 4 stabilisiert wird. Die mit 1' bezeichnete Seite der 
textilen Flache 1 ist somit hydrophob ausgebildet, deren andere Seite 1 " bleibt 
dagegen hydrophil. 

Mit Hilfe der Vorrichtung A', die gemafi Figur 2 der Vorrichtung A nachgeschaltet und 
in gleicher Weise ausgebildet ist, wird auf der Seite 1" der textilen Flache 1 dagegen 
mit Hilfe des Beschichtungsrakels 14 eine hydrophil wirkende Paste 12 aufgetragen, 
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die in dem Trockner 5 stabilisiert wird. Die textile Flache 1 weist somit eine 
hydrophob wirkende Seite V sowie eine hydrophil wirkende Seite 1" auf. 

In den Figuren 1 und 2 ist des weiteren dargestellt, dafc die hydrophob wirkende 
Paste 11 bzw. die hydrophil wirkende Paste 12 auf die textile Flache auch durch 
Drucken aufgetragen werden kann. Dazu sind strichpunktiert Druckwalzen 31 bzw: 
32 vorgesehen, die im Bereich der Auflagerollen 3 angeordnet sind. Die Fasten 1 1 
bzw. 12 werden somit kontinuierlich auf eine oder beiden Seiten 1\ 1" der textilen 
Flache 1 durch im Rotationsdruckverfahren auf dieser aufgebracht 

Nach Figur 3 ist der Vorrichtung A eine Vorrichtung B zugeordnet, die mit einem mit 
Umlenkrollen 2' und T versehenen Tauchbad 23 ausgestattet ist. Dazu ist in einen 
Trog 24 die Flotte 22 eingefiillt, die hydrophil wirksam und durch die die textile 
Flache 1 mit Hilfe der in dem Tauchbad 23 angeordneten Umlenkrolle 2" gefuhrt ist. 
In dem Trockner 5 wird die Flotte 21 in dem nicht durch die Paste 1 1 impragnierten 
Bereich der textilen Flache 1 stabilisiert, so daS diese wiederum eine hydrophob 
wirkende Seite V und eine hydrophil wirkende Seite 1" aufweist. 

Um den Energieaufwand des Trockners 5 gering zu halten, ist dem Tauchbad 23 ein 
Druckwalzenpaar 25, 26 nachgeschaltet, durch das die textile Flache 1 
hindurchgezogen wird. Mittels des Druckwalzenpaares 25, 26 wird somit der 
Feuchtigkeitsgehalt der textilen Flache 1 erheblich reduziert. 

GemaS Figur 4 wird mittels einer Auftragwalze 27 die in einem Trog 28 befindliche 
Flotte 22 auf der textilen Flache 1 aufgetragen. Durch zwei Spannrollen 2'" wird die 
textile Flache 1 hierbei gegen die Auftragwalze 27, die die Flotte 22 aufnimmt, 
gepresst, so daB diese auf die textile Flache 1 Qbertragen wird. In dem Trockner 5 
wird die aufgenommene hydrophil wirkende Flotte 22 in dem von der hydrophob 
wirkenden Paste 1 1 nicht beschichteten Bereich stabilisiert, die Seite V der textilen 
Flache 1 ist demnach hydrophob, deren Seite 1" dagegen hydrophil ausgebildet. 

Die Flotte 22 kann aber auch, wie dies in Figur 5 gezeigt ist, auf die textile Flache 1 
aufgespritzt werden. Dazu dient bei der Vorrichtung D ein Spriihkopf 29, mittels dem 
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die Flotte 22 zur Bildung der hydrophilen Seite 1" der textiien Flache 1 auf diese 
aufgetragen wird. 

Nach den Figuren 6, 7 und 8 sind die Vorrichtungen B, C und D jeweils der 
Vorrichtung A vorgeschaltet Gemali Figur 6 wird mit Hilfe des Tauchbades 23 die 
hydrophil wirkende Flotte 22 in die textile Flache 1 eingebracht, durch die hydrophob 
wirkende Paste 1 1 wird jedoch die Seite 1'der textiien Flache 1 hydrophob 
ausgebildet. In gleicher Weise ist die gemad Figur 7 vorgesehene Kombination der 
Vorrichtungen C und A wirksam. 

Selbstyerstandlich ist es aber auch mbglich, mittels des Tauchbades 23 bzw. der 
Auftragswalze 27 eine hydrophob wirkende Flotte 21 auf die textile Flache 1 
aufzubringen, die nachfolgend aufgetragene hydrophile Paste 12 bildet in diesem 
Fall einen hydrophilen Film, der Feuchtigkeit aufnimmt und groSflachig verteilt. 

Mittels der Vorrichtung D in Figur 8 wird auf die textile Flache 1 die hydrophob 
wirkende Flotte 21 in der Weise aufgespruht t dali diese nur in einen Teilbereich der 
textiien Flache 1 eindringt. Durch die hydrophil wirkende Paste 12 wird somit nur der 
nicht hydrophob ausgebildete Teil der textiien Flache i beeinfluBt, so daB diese 
ebenfalls mit einer hydrophob wirkenden Seite T und einer hydrophil wirkenden 
Seite "1" versehen ist. 

Beispiele fur Auftragsmittel: 

Rezepturen fur Auftragmittel gemaS Anspruch 13: 

1. 

10 bis 30 Teile zirkonsalzhaltige Paraffinemulsion, 90 bis 70 Teile Wasser, 1 bis 5 
Teile synthetisches, zum Beispiel wasserlosliche isoparaffinhaltige 
Polymerdispersion oder natiirliches, zum Beispiel Hydroxyethylzellulose 
Verdickungsmittel; Viskositat der Paste mPa.s 5000 bis 10000, Feststoffgehalt 
2,5%. 

2. 

10 bis 30 Teile Polysiloxanemulsion, 90 bis 70 Teile Wasser, 1 bis 5 Teile 
synthetisches, zum Beispiel wasserldsliches isoparaffinhaltige Polymerdispersion 

8 . 
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Oder naturliches Hydroxyethylzellulose Verdickungsmittel; Viskositat der Paste Mpa.s 
5000 bis 10000, Feststoffgehalt 2,5 %. 



Rezeptur fur Auftragmittel gemaS Anspruch 14: 

5 bis 30 Teile Emulsion oder Dispersion von Fluorverbindungen Oder 
Fluorpolymeren, 95 bis 70 Teile Wasser, 1 bis 5 Teile synthetisches, zum Beispiel 
wasserldsliche isoparaffinhaltige Polymerdispersion oder naturliches zum Beispiel 
Hydroxyehtylzellulose Verdickungsmittel; Viskositat der Paste mPa.s 5000 bis 
10000, Feststoffgehalt 1 bis 4 %. 

Rezeptur fur Auftragmittel gemaft Anspruch 15: 

100 Teile Compound aus einem modifizierten Fluorcarbon; Viskositat der Paste 
mPa.s 5000 bis 10000, Feststoffgehalt 2 bis 4 %. 

Rezepturenfur Auftragmittel gemaB Anspruch 16: 

1." 

1 bis 10 Teile zikonsalzhaltige Paraffinemulsion, 99 bis 90 Teile Wasser; 
2. 

1 bis 10 Teile Polysiloxanemulsion, 99 bis 90 Teile Wasser; 
3. 

1 bis 10 Teile Emulsion oder Dispersion von Fluorverbindungen oder 
Fluorpolymeren, 99 bis 90 Teile Wasser. 

Rezeptur fur Auftragmittel gemaB Anspruch 17: 

5 bis 30 Teile hydrophiles Polymer, Feststoffgehalt ca. 20 %, 95 bis 70 Teile Wasser, 
1 bis 5 Teile synthetisches, zum Beispiel wasserldsliche isoparaffinhaltige 
Polymerdispersion oder naturliches zum Beispiel Hydroxyethylzellulose 



9 



WO 02/075038 PCT/EP02/00539 

Verdickungsmittel; Viskositat der Paste mPa.s 5000 bis 10000, Feststoffgehalt 1 bis 
6%. 



RezepturfOrAuftragmittelgemaB Anspruch18: 

1 bis 20 Teile hydrophiles Polymer, Feststoffgehalt von ca. 20 %, 99 bis 80 Teile 
Wasser. 

08. Januar 2002 
A80503 PCT e-ri-a 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Hersteliung einer textilen Fiache (1) , die auf der einen Seite 
(V) hydrophobe und auf der anderen Seite (1') hydrophile Eigenschaften 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dad die textile Fiache (1) liber den Gesamtquerschnitt hydrophil ausgebildet 
ist, dafc auf einer Seite (1*) der textilen Fiache (1) eine Paste (1 1) 
kontinuierlich aufgetragen wird, die aus einer dickflussigen Emulsion oder 
Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen besteht und 
nur uber einen Teilbereich des Querschnittes in die textile Fiache (1) eindringt, 
und dafi nachfolgend die durch die Paste (1) gebildete Schicht zur Schaffung 
der Seite (1") der textilen Fiache (1) mit der hydrophoben Eigenschaft durch 
einen Trocknungsvorgang (4) stabilisiert wird. 

2. Verfahren zur Hersteliung einer textilen Fiache (1), die auf der einen Seite (1 n ) 
hydrophobe und auf der anderen Seite (V) hydrophile Eigenschaften 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

n 

? 
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daft auf einer Seite (V) der textilen Flache (1) eine erste Paste (11) 
kontinuierlich aufgetragen wird, die aus einer dickflussigen Emulsion Oder 
Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen besteht, daft 
nachfolgend die durch die erste Paste (1) gebildete Schicht durch einen 
Trocknungsvorgang (4) stabilisiert wird und daft anschlieftend auf der anderen 
Seite (1") der textilen Flache (1) eine aus hydrophilen Polymeren gebildete 
zweite dickflussigen Paste (12) aufgetragen. wird, die durch einen weiteren 
Trdcknungsvorgang (5) stabilisiert wird, wobei die Pasten (11, 12) jeweils nur 
Qber einen Teilbereich des Querschnittes in die textile Flache (1 ) eindringen. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft zunachst die zweite Paste (12) und nachfolgend die erste Paste (11) auf 
der textilen Flache (1) aufgetragen werden. 

4. Verfahren zur Herstellung einer textilen Flache (1), die auf der einen Seite (V) 
hydrophobe und auf der anderen Seite hydrophile Eigenschaften aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft auf einer Seite (V) der textilen Flache (1) eine Paste (11) kontinuierlich 
aufgetragen wird, die aus einer dickflussigen Emulsion oder Dispersion aus 
Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen besteht, daft nachfolgend 
die durch die Paste (1) gebildete Schicht durch einen Trocknungsvorgang (4) 
stabilisiert wird und daft anschlieftend auf der anderen Seite (1") der textilen 
Flache (1) eine Flotte (22) aus hydrophilen Polymeren aufgetragen wird, die 
zur Schaffung der Seite (1 ') der textilen Flache (1) mit der hydrophilen 
Eigenscheft durch einen weiteren Trocknungsvorgang (5) stabilisiert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dak die Flotte (22) mittels eines Tauchbades (23), einer Auftragwalze (27) 
oder eines Spruhkopfes (29) auf der textilen Flache (1) aufgetragen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 Oder 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi zunachst die Flotte (22) und nachfolgend die Paste (11) auf der textilen 
Flache (1 ) aufgetragen werden. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren 
der Anspruche 4 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Emulison oder Dispersion aus Paraffin, Polysiloxan und/oder 
Fluorverbindungen als Flotte (21) und die hydrophylen Polymere als Paste 
(12) auf die textile Flache (1) aufgetragen werden. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren 
. .der AnsprOche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , 

daft die Pasten (11 bzw. 12) jeweils mittels eines Beschichtungsrakels (13 
bzw. 14) auf die textile Flache (1 ) aufgetragen werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daR die Pasten (11,12) auf einer oder beiden Seiten (1 \ 1 ") der textilen 
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Flache (1) mittels Rotationsdruckwalzen (31, 32) auf der textilen Flache (1) 
aufgebracht werdeni 

10. Verfahren nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 9, . 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Pasten (1 1 , 12) auf einer Seite (V) der textilen Flache durch 
Beschichten (13) und auf der anderen Seite (1") durch Bedrucken (32) 
aufgetragen werden. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren 
der Ansprtiche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet , 

daft die textile Flache (1) wahrend der Trocknungsvorgange (4 bzw. 5) einer 
Temperatur von 80 bis 200 °C ausgesetzt ist. 

12. Vorrichtung zur Herstellung einer textilen Flache (1), die auf der einen Se'rte 
(1") hydrophobe und auf der anderen Seite (1') hydrophile Eigenschaften 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft zum Auftragen einer als dickflOssige Emulsion oder Dispersion aus 
Paraffin, Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen ausgebildeten Paste (11) 
oder eines aus hydrophilen Polymeren zusammengesetzten Paste (12) 
jeweils eine Beschichtungsrakel (13 bzw. 14) vorgesehen ist. 

13. Vorrichtung zur Herstellung einer textilen Flache (1 ), die auf der einen Seite 
(1 H ) hydrophobe und auf der anderen Seite (V) hydrophile Eigenschaften 
aufweist, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daR zum Auftragen einer als Emulsion Oder Dispersion aus Paraffin, 
Polysiloxan und/oder Fluorverbindungen zusammengesetzten Flotte (21) oder 
einer aus hydrophilen Polymeren zusammengesetzten Flotte (22) ein 
Tauchbad (23), durch das die textile Flache (1) gefiihrt ist, eine Auftragwalze 
(27), die in einem die Flotte (21 bzw. 22) aufnehmenden Trog (28) umlauft, 
oder ein Spruhkopf (29) vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch ge kennzeichnet , 

daS dem Tauchbad (23) ein oder mehrere auf die textile Flache (1) 
einwirkende Druckwalzenpaare (25, 26) nachgeschaltet sind. 

15. Auftragmittel zur Anwendung bei den Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 
8 sowie den Vorrichtungen nach den Anspruchen 10 und 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die hydrophob wirkende Paste (1 1) aus 2 bis 100 Teilen 
zirkonsalzhaltigen Paraffinemulision oder aus 2 bis 10 Teilen einer 
Polysiloxanemulsion sowie 98 bis 0 Teilen Wasser und 1 bis 3 Teilen eines 
synthetischen oder natUrlichen Verdickungsmittels mit einer Viskositat von 
mPa.s 2000 bis 1 5000 besteht, 

16. Auftragmittel gemaB Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die hydrophob wirkende Paste (1 1) aus 2 bis 100 Teilen einer Emulsion 
oder Dispersion aus Fluorverbindungen oder Fluorpolymeren, 98 bis 0 Teilen 
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Wasser sowie 1 bis 10 Teilen eines synthetischen oder naturlichen 
Verdickungsmittel mit einer Viskositat von mPa.s 2000 bis 15000 besteht. 

17. Auftragmittel gemaS Anspruch 15, 
dadurch gekennzeich n et , 

daB die hydrophob wirkende Paste (11) aus einem modifizierten Fluorkarbori 
mit einem Feststpffgehalt von 2,4% besteht und eine Viskositat von 5000 bis 
10000 mPa:s aufweist. 

18. Auftragmittel gema& Anspruch 15, 
dadurch g e k e n n ze i c h n e t , 

daB die hydrophob wirkende Flotte(1 1) aus 1 bis 100 Teilen einer 
zirkonsalzhaltigen Paraffinemulsion oder 1 bis 1000 Teilen einer Polysiloxan- 
Emulsion uhd 99 bis 0 Teilen Wasser besteht. 

19. Auftragmittel gemaS Anspruch 15, 
dadurch gekennzeich net , 

daB die hydrophil wirkende Paste (12) aus 2 bis 100 Teilen einer Dispersion 
aus hydrophilen Polymeren, 98 bis 100 Teilen Wasser sowie 0,5 bis 4 Teilen 
eines synthetischen oder naturlichen Verdickungsmittels mit einer Viskositat 
von mPa.s 2000 bis 15000 besteht. 

20. Auftragmittel gemaB Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die hydrophil wirkende Flotte (22) aus 1 bis 100 teilen einer Dispersion 



16 



WO 02/075038 PCT/EP02/00539 

aus hydrophilen Polymeren und 99 bis 0 Teilen Wasser besteht. 



21. Verfahren nach einem Oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 

dali die hydrophob wirkende Paste (11) in einer Menge von 30 bis 100 g/m 2 
mit einer Temperatur von ca. 140 °C bis 170 °C und innerhalb einer 
Kontaktzeit von mindestens 1 min auf die textile Flache (1) aufgetragen wird. 

22. Verfahren nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 10, . 

dadurch gekennzeichnet, 

dafc die hydrophil wirkende Paste (12) in einer Menge von 30 bis 100 g/m 2 mit 
einer Temperatur 140 °C bis 170 °C und innerhalb einer Kontaktzeit von 
mindestens 1 0s auf die textile Flache (1 ) aufgetragen wird. 
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